CARATTERISTICHE DEGLI SCALDACQUA - CHARACTERISTICS OF THE WATER HEATERS
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MODELLO/MODEL DIMENSIO
Legna - Elettrico Peso Capacita Modello Attacchi
Wood - Electric Weight Capacity Model D H hi . E i DF Connections
=
Watts/Volt Veer/risl??on: L. mn mm mn mm mm mn mm o1 )

1000/~220-230 | 57 80 ngg "B ?go 350 | 1475 | 520 | 460 70 130 80 | 172" | 3/4
1000/~220-230 | 87 115 B‘E'-/ﬂg’ B /111155 440 | 1485 | 470 420 70 120 80 | 1/2” | 3/4”
1000/~220-230 | 90 150 B?'T-ﬂgg i /1155?0 440 | 1685 | 470 420 70 120 80 | 1/27 | 3/4”

- Resa da 1000 Watt=Resa AT 45°C - 19 It./h

BL = Boschetti Legna

BLE = Boschetti Legna Elettrico

BLT = Boschetti Legna Termo

BLET = Boschetti Legna Elettrico Termo

1 - Serbatoi. Le esclusive tecniche di stampaggio ed assemblaggio e I'attento pre-
trattamento di tutti i nostri serbatoi permettono un’accurata esecuzione della zin-
catura con l'inserimento di adeguati anodi in lega di magnesio (gr. 350 per mq. di
lamiera).

2 - Scambiatori di calore. Il dimensionamento e relativo posizionamento garanti-
scono un ottimo scambio e I'uniformita di temperatura di tutto il contenuto degli
apparecchi. Gli scambiatori sono eseguiti:

- ad intercapedine con attacchi bilaterali su tutti gli scaldacqua modello It. 115
e 150;

- a doppio tubo con attacchi destri, sinistri o posteriori sugli apparecchi modello It. 80.

3 - Coibentazione. Vengono eseguite con fibre di lana di vetro ad alta densita, per
un lungo mantenimento della temperatura.

4 - Apparecchiature elettriche. Gli scaldacqua misto elettrici vengono dotati di
gruppi resistenza-termostato 220 Volts monofase di ottima qualita, adeguata lun-
ghezza e potenza e posizionati per garantire un funzionamento ottimale, ed il riscal-
damento di tutta I’'acqua contenuta.

5 - Smaltature delle carenature. Viene eseguita a 830°C, sui modelli It. 80 - garan-
tendo cosi brillantezza e resistenza a colpi, a graffi ed al fuoco. Le carenature degli
altri modelli sono cotte al forno a 220°C dopo un adeguato pretrattamento. Tutti i
modelli hanno la fornella smaltata a 830°C.

Quote e illustrazioni sono indicative. Il costruttore si riserva la facolta di apportare eventuali
modifiche senza alcun preawiso.

- Efficiency 1000 Watt=Efficiency AT 45°C - 19 It./h

1 - Tanks. The exclusive techniques of pressing and assembling, and the careful pre-
treatment of all our tanks permit an accurate carrying out of the galvanization with
the insertion of proportioned anodes in magnesium alloy (350 gr. per sqm. of steel
plate) .

2 - Heat exchangers. The dimensioning and the relative positioning guarantee an excel-
lent exchange and temperature uniformity of all the contents of the units. The exchan-
ger are carried out in two different way:

- Double wall exchanger with bilateral thermo connections on all the 115 and 150 litres
models:

- Double-tube with right, left or posterior thermo connections on the 80 litres models.

3 - Insulation. Made of high density glass wool to keep the temperature for a long time.

4 - Electric installation. The mixed electrical models have a 220 Volts monophase ther-
mostat resistance unit of excellent quality, proportioned lenght and power; positioned
to guarantee excellent functioning, and the heating of all the water contained.

5 - Enameling of the body. Is carried out at 830°C on the 80 litres models, guaranteeing
thus brillance and resistance to strokes, scrat ches and fire. The body of the other
models are oven - heated at 220°C after a pretreatment of phosphodegreasing and was-
hing in demineralized water.

All the models have the basement enameled at 830°C.

Dimensions and illustrations are only indicative. The manufacturer reserves the right to carry out any
modifications without notice.



